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DESENVOLVIMENTO E OTIMIZAÇÃO DE UM PROCESSO PARA A PRODUÇÃO DE ANILINA 

SUSTENTÁVEL 

 

A anilina é um composto orgânico de grande relevância industrial, principalmente devido à sua 

aplicação na produção de poliuretanos, pigmentos e produtos farmacêuticos. Com a crescente 

procura por estes materiais, o mercado global da anilina tem verificado um crescimento 

significativo. Paralelamente, observa-se uma tendência emergente no mercado para a transição 

para práticas sustentáveis, com investimentos crescentes em anilina de base biológica e 

processos ecológicos.   

A produção industrial de anilina por hidrogenação em fase líquida de nitrobenzeno, com 

catalisadores heterogéneos de níquel, é uma tecnologia muito desenvolvida, mas que ainda 

enfrenta desafios importantes. Entre estes destacam-se a desativação do catalisador, a perda 

de seletividade devido a reações paralelas e as dificuldades na separação do catalisador sólido-

líquido. Superar estas limitações exige o controlo rigoroso das condições operacionais, o 

desenvolvimento de catalisadores mais estáveis e métodos mais seguros e eficientes de 

alimentação e recuperação do catalisador. Além disso, a ambição de produzir anilina circular 

pela integração de práticas mais sustentáveis, como o uso de hidrogénio verde e matérias-

primas renováveis, impõe novos requisitos à estabilidade do processo. Esses desafios 

representam oportunidades para inovação e maior eficiência.   

Neste contexto, o presente projeto pretende contribuir para a inovação e otimização da 

produção de anilina, desenvolvendo e aperfeiçoando um processo de hidrogenação catalítica 

adaptado ao uso de reagentes reciclados, além da otimização do processo atual. O objetivo é 

criar soluções integradas que aumentem a eficiência, robustez e sustentabilidade do processo 

produtivo, através de investigação avançada em catálise heterogénea, modelação cinética 

detalhada, controlo avançado do processo, otimização da alimentação e reposição do 

catalisador, melhoria da separação sólido-líquido e a integração de matérias-primas renováveis.  
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