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DESENVOLVIMENTO E OTIMIZACAO DE UM PROCESSO PARA A PRODUCAO DE ANILINA
SUSTENTAVEL

A anilina é um composto organico de grande relevancia industrial, principalmente devido a sua
aplicacdo na producgdo de poliuretanos, pigmentos e produtos farmacéuticos. Com a crescente
procura por estes materiais, o mercado global da anilina tem verificado um crescimento
significativo. Paralelamente, observa-se uma tendéncia emergente no mercado para a transicao
para prdticas sustentdveis, com investimentos crescentes em anilina de base biolédgica e
processos ecolégicos.

A producdo industrial de anilina por hidrogenacdo em fase liquida de nitrobenzeno, com
catalisadores heterogéneos de niquel, € uma tecnologia muito desenvolvida, mas que ainda
enfrenta desafios importantes. Entre estes destacam-se a desativacdo do catalisador, a perda
de seletividade devido a reacOes paralelas e as dificuldades na separacdo do catalisador sélido-
liguido. Superar estas limitagOes exige o controlo rigoroso das condi¢cGes operacionais, o
desenvolvimento de catalisadores mais estdveis e métodos mais seguros e eficientes de
alimentacdo e recuperacao do catalisador. Além disso, a ambicdo de produzir anilina circular
pela integracdo de praticas mais sustentaveis, como o uso de hidrogénio verde e matérias-
primas renovdveis, impde novos requisitos a estabilidade do processo. Esses desafios
representam oportunidades para inovagdo e maior eficiéncia.

Neste contexto, o presente projeto pretende contribuir para a inova¢do e otimiza¢do da
producdo de anilina, desenvolvendo e aperfeicoando um processo de hidrogenacdo catalitica
adaptado ao uso de reagentes reciclados, além da otimiza¢do do processo atual. O objetivo é
criar solugdes integradas que aumentem a eficiéncia, robustez e sustentabilidade do processo
produtivo, através de investigacdo avancada em catdlise heterogénea, modela¢do cinética
detalhada, controlo avangado do processo, otimizagdo da alimentagdao e reposicao do
catalisador, melhoria da separacgdo sélido-liquido e a integracdo de matérias-primas renovaveis.
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